
四川国光农化股份有限公司年产 1.9 万吨环保型农药制剂生产线

项目竣工环境保护验收专家意见 

 

2021 年 6 月 26 日，四川润尔科技有限公司主持召开了四川国光农化股份有限公司

年产 1.9 万吨环保型农药制剂生产线项目竣工环境保护验收会，对该项目配套建设的废

水、废气、噪声及固废等污染防治设施、措施落实情况和运行效果组织了验收。验收会

成立了验收组（名附后）。验收组在现场踏勘、资料查阅和听取验收监测报告编制单位

的汇报基础上，经认真讨论，形成验收专家意见如下： 

一、工程建设基本情况 

（一）建设地点、规模、主要建设内容 

本项目位于成都空天产业功能区化工集中区（原平泉精细化工产业园）内。主要建

设内容，主体工程：液体制剂一车间（内设配置釜、搅拌装置、储罐等）、固体制剂一

车间（内设混合机、粉碎机、磨粉机、捏合机、造粒机、振动流化床等）；配套依托锅

炉房（1 台 4t/h 燃气锅炉）、焚烧炉、空压及冷冻站、化验室、水泵房、危化品库、成

品仓库、办公生活设施、给排水供电供气系统等，环保工程：新建 1 套喷淋塔+干燥器+

集气罩若干（硫化机加设密闭软帘）+1 套水洗喷淋+前处理过滤系统+沸石转轮+蓄热式

热力氧化燃烧（3—RTO）+1 根离地 25m 排气筒（配应急活性炭吸附器）、原料投料及

产品出料软帘密闭设施、12 套（烧结板除尘器+水喷淋塔）+2 根 17.5m 排气筒（粉碎工

序增设旋风除尘器）、3 套（烧结板除尘器+水喷淋塔）+1 根 17.5m 排气筒（捏合、造

粒、干燥等工序）、1 座地埋式水喷淋塔循环水池（设雨棚）、噪声防治措施、防渗设

施、液体制剂车间收集沟及 100m3地埋式收集池、液体制剂出料处应急收集罐，依托预

处理池、一般固废暂存区、危废暂存间、油烟净化器（食堂）、燃气锅炉低氮燃烧装

置、污水处理站、2000m3应急池、雨污转换阀、部分车间四周收集沟、2 个地下水监测

井、焚烧炉尾气净化器及排气筒等。项目设计年产环保型农药制剂 1.9 万吨（其中制剂

水剂 4800t、制剂水（微）乳剂 2000t、制剂粉（粒）剂 12200t）。 

（二）建设过程及环保审批情况 

项目 2011 年由四川省环境保护科学研究院编制完成《年产 1.9 万吨环保型农药制剂

生产线项目环环境影响报告表》，2011 年 4 月 14 日原简阳市环境保护局以“简环建

[2011]31 号”文对环境影响报告表下达了审查批复。 



项目于 2015 年 1 月开工建设，2019 年 12 月建成。 

（三）投资情况 

项目总投资 5989 万元，环保投资 227.6 万元。环保投资占实际总投资 3.8%。 

（四）验收范围 

本次验收范围为四川润尔科技有限公司“年产 1.9 万吨环保型农药制剂生产线项目”

主体工程、辅助工程、环保工程。 

二、工程及环保措施变动情况 

1、环评设制剂水剂车间、制剂水（微）乳剂车间、制剂粉（粒）剂车间，实际建

设液体制剂一车间、固体制剂一车间。 

2、依托的锅炉房环保设 2 台 4t/h 燃气锅炉，实际设 1 台 4t/h 燃气锅炉，并新增低

氮燃烧装置。 

3、项目实际建设内容与环评相比设备数量、布局等有一定变化，具体详见验收监

测报告表。 

4、固体、液体制剂投料、出料处均新增软帘密闭设施；环评中所有反应釜均设大

气连通管，产生的有机废气车间无组织排放，实际反应釜设废气收集管、投料及出料设

密闭及废气收集设施，产生的有机废气收集至 1 套水洗喷淋+前处理过滤系统+沸石转轮

+蓄热式热力氧化燃烧（3—RTO）+1 根离地 25m 排气筒（配应急活性炭吸附器）后排

放。 

5、环评要求各生产车间四周必须设置废水截流沟，实际部分生产车间四周未设废

水截流沟；环评要求各原料加入工段下方设置地槽，收集事故状态下遗漏的原料，实际

未建收集地槽。 

6、依托的污水处理站处理工艺发生变化，具体详见其他项目验收监测报告。 

7、环评中生产、生活污水经污水处理站处理后经管网直排沱江，实际处理后排入

市政污水管网汇入园区污水处理厂，处理后排入沱江。 

三、环境保护设施建设情况 

（一）废水 

水喷淋塔产生的废水经循环水池后循环使用，目前不外排；车间及设备清洗废水排

入厂内污水处理站。食堂废水经隔油池处理后与生活污水一道排入预处理池，处理后排

入污水处理站（主要处理工艺 UASB 工艺+水解酸化+接触氧化+MBR 膜处理+活性炭吸

附，设计处理能力 200m3/d）后排入市政污水管网， 园区污水处理厂后排入沱江。 



初期雨水经雨污转换阀至应急池暂存，排入污水处理站处理。 

（二）废气 

有组织排放 

可湿性粉剂投料（设密闭软帘）、混合等工序产生的颗粒物经 12 套烧结板除尘器+

水喷淋塔+2 根 17.5m 排气筒后排放。粉碎工序先经旋风除尘后接入后续处理。 

可分散固体制剂及颗粒状制剂等固体制剂投料工序人工投料口采用软帘密闭，含尘

废气经负压收集通过“滤筒除尘器+烧结板除尘器”工艺处理后，与流化床振动干燥机生

产线水膜除尘相连接，经 1 根 17.5m 高的排气筒排放。 

可分散固体制剂及颗粒状制剂等固体制剂分装工序产生的废气通过投料口内或分装

机内设置的滤筒除尘后，每 2 台分装机废气汇至 1 台烧结板除尘器进行处理，每 2 台烧

结板除尘器废气汇集至 1 套水膜除尘器处理，处理后的废气由 1 根 16.5m 高的排气筒排

放。 

液体制剂生产涉及的反应釜设密闭废水收集管道、液体加料及出料设软帘，产生的

有机废气收集至 1 套水洗喷淋+前处理过滤系统+沸石转轮+蓄热式热力氧化燃烧（3—

RTO）+1 根离地 25m 排气筒（配应急活性炭吸附器）后排放。 

无组织排放 

未被收集完全的有机废气、颗粒物经车间通风排入大气，目前主要采取投料、出料

设密闭设施，物料输送采用密闭管道等来降低无组织排放。 

（三）噪声 

本项目主要来源于风机、空压机、设备运行等产生的噪声。项目通过选用低噪设

备、墙体隔声等来降低对外环境的影响。 

（四）固废 

一般工业固废：生活垃圾由环卫部门统一清运；除尘渣送厂内焚烧炉焚烧处理。危

险废物：HW04（滤渣）送厂内焚烧炉焚烧处理。 

四、环境保护设施调试效果 

（一）污染物达标排放情况 

1、废水 

验收监测期间，废水外排口所测指标五日生化需氧量、化学需氧量、悬浮物、石油

类的日均排放浓度及 pH 范围均符合《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表 4 中三

级标准，所测氨氮、总磷、总氮、氯化物、硫酸盐的日均排放浓度满足《污水排入城镇



下水道水质标准》（GB/T31962-2015）表 1 中 B 级标准限值（参考标准），所测总有

机碳的浓度为 3.2-5.4mg/L、萘未检出。 

2、废气 

验收监测期间，除尘设施后 4 根排气筒上所测颗粒物的排放浓度和排放速率均满足

《大气污染物综合排放标准》（GB 16297-1996）表 2 中二级标准限值要求。有机废气

净化器后排气筒上所测 VOCs（非甲烷总烃计）的排放浓度和等效排放速率均满足《四

川省固定污染物大气挥发性有机物排放标准》（DB 51/2377-2017）表 3 标准限值要求。 

无组织废气所测 VOCs（非甲烷总烃计）的最高排放浓度满足《四川省固定污染物

大气挥发性有机物排放标准》（DB 51/2377-2017）表 5 标准限值要求；所测颗粒物的最

高排放浓度满足《大气污染物综合排放标准》（GB 16297-1996）表 2 中无组织排放浓

度监控限值要求。 

3、噪声 

验收监测期间，所测昼间厂界环境噪声结果均符合《工业企业界环境噪声排放标

准》(GB12348-2008)表 1 中 3 类标准限值。 

4、地下水 

2 个地下水监测井所测耗氧量、总硬度、氯化物、硫酸盐、总大肠菌群、挥发性酚

类、甲醇、一氯甲烷、萘的浓度及 pH 范围均满足《地下水质量标准》（GB/T 14848-

2017）表 1 中Ⅲ类标准限值要求。 

5、固废 

得到有效处置。 

6、总量控制检查 

根据本项目验收监测报告表明：化学需氧量、氨氮、颗粒物、VOCs 的实际排放总

量满足环评建议的总量控制指标。 

五、工程建设对环境的影响 

本项目位于成都市简阳市平泉街道龙佛大道 500 号，所测废气、废水、噪声均能达

标排放，固废得到有效处置，所测地下水指标均满足《地下水质量标准》（GB/T 14848-

2017）表 1 中Ⅲ类标准限值要求，卫生防护距离内无敏感建筑，环评要求的 3 户已搬

迁，对外环境影响不大。 

六、验收结论 



四川润尔科技有限公司“年产 1.9 万吨环保型农药制剂生产线项目”环保审查、审批

手续较完备，项目配套的污染防治设施及措施基本上按照环评要求建成和落实，环保管

理基本符合相关要求，通过竣工环境保护验收。 

七、验收人员信息 

见附表。 

 

 

 

2021 年 6 月 26 日 
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